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PLASTICOLOR 测量和调节技术设备PLASTICOLOR 测量和调节技术设备

使用范围
PLASTICOLOR 测量和调节技术设备几乎可以在塑料加工行业的所有

领域中使用，例如：

• 电缆制造
• 扁平挤压
• 吹膜挤出
• 型材挤出
• 管材挤出
• 空心体吹塑

重力测量法以及与之相关的测量和调节
技术设备用途非常多样化。 

其用于优化产品质量，节省物料和确
保在共挤出工艺流程中实现最佳的层
厚比。

右不同的调节策略可供选择，例如：
• 量-调节
• 米-重量-调节
• 面积-重量-调节
• 启动和停机调节。

PLASTICOLOR 漏斗秤和 PPM 控制器
可通过所有常见现场总线系统连接到上
级控制系统上。
将系统——以及与之相关最新一代测量
和调节技术设备升级——集成到旧/现
有的挤出设备中，完全没有任何问题。 

现有计量系统（PLASTICOLOR 或其他
厂家产品）也同样可以集成。

1 	 带锥形阀的漏斗秤 80 和 120

2 	� 带漏斗秤 80 的通过量采集装置

3 	� 带漏斗秤 80 和储备漏斗的通过量采集装置

4 	 带漏斗秤 80、储备漏斗和吸入式运输机的通过量采集装置

5 	� 带漏斗秤 120、储备漏斗和吸入式运输机的通过量采集装置
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PLASTICOLOR 测量和调节技术设备PLASTICOLOR 测量和调节技术设备

重量 填充

持久重量信息

 功率   
 300 l/h 8 l 80 mm
 600 l/h 17 l 80 mm 
 1100 l/h    29 l 80 mm
 1100 l/h 29 l 120 mm
 1800 l/h 46 l 80 mm 
 1800 l/h     46 l  120 mm
 2800 l/h     69 l  120 mm

重量 填充

持久重量信息

 功率   
 300 l/h 8 l 80 mm
 600 l/h 17 l 80 mm 
 1100 l/h    29 l 80 mm
 1100 l/h 29 l 120 mm
 1800 l/h 46 l 80 mm 
 1800 l/h     46 l  120 mm
 2800 l/h     69 l  120 mm

工作原理 
通过量采集装置

一个 PLASTICOLOR 通过量采集装置包括：

·	漏斗秤 (3)
·	带侧排空装置的颈部件管 (4)
·	适配器适配机器入口 (5)

可利用通过量采集装置储备漏斗将一个 
PLASTICOLOR 吸入式运输机 (1) 放入。

可搭配一台 IPC 采集、显示、评估和打印所有相
关数据。

通过量测量装置可轻松与现有 PLASTICOLOR 
混合设备搭配组合。还可通过现场总线系统

（Modbus、Profibus 等）连接。 

通过量采集装置用 
控制器

	·  PPM 控制系统
	·  �可以通过所有常用总线系统（Mod-

bus、Profibus 等）连接。

1 	 吸入式运输机

2 	 储备漏斗

3 	 漏斗秤

4 	 颈部件

5 	 适配器

6 	 生产机器

PLASTICOLOR 漏斗秤在挤出机上和计量装置（单独设备、批
量计量装置或重量计量式混合设备）都可使用。

测定质量通过量的时候，将确定单位时间的重量损失。 通
过“Loss-In-Weight（重量损失）”方法获得的值可以用作纠正

挤出机/取料设备或计量装置调节变量的参考点。 
 

“Loss-In-Weight（重量损失）”系统的特点是快速的反应时
间。
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PLASTICOLOR 测量和调节技术设备

示例图表

1 至 n 号共挤出机和取料设备的调节

1 至 n 号混合设备的调节分别有 2-8 种组份

示例图表

挤出机和/或取料设备的调节

示例图表

计量装置或挤出机的调节

调节
输入额定值/输出实际值的可选操作

输入额定值/输出实际值的可选操作

连接到 
所有 
常用 
总线 
系统上

连接到 
所有 
常用 
总线 
系统上

连接到 
所有 
常用 
总线 
系统上
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