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Sujeto a modificaciones sin previo aviso.

Dimensiones y datos a modo de referencia.

AREA DE EMPLEO

MODO DE FUNCIONAMIENTO
DEL REGISTRO DEL RENDIMIENTO.............ccccceue..

REGULACION........
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AREA DE EMPLEO

La técnica de medicion y de regulacion PLASTICOLOR
se utiliza en todos los sectores de la industria de procesamiento

Las posibilidades de aplicaciéon de

la gravimetria y de la técnica de
medicién y de regulacién relacionada
con la anterior son multiples. Sirven
para mejorar la calidad del producto,
para ahorrar material y para garanti-
zar un grosor de capas 6ptimo en los
procesos de coextrusion.

Se dispone de distintas estrategias de
requlacién como, p. €j.,

de plasticos, p. €j.,

- fabricacion de cables
- extrusion plana

- extrusion de laminas sopladas

- extrusion de perfiles
- extrusion de tubos

- soplado de cuerpos huecos

- regulacién de cantidades

- regulacién del peso por metro

- regulacién del peso por superficie

- regulacién del arranque y de la
detencién

Las balanzas de la tolva PLASTICO-
LOR Yy el control PPM pueden conec-
tarse mediante todos los sistemas de
bus de campo convencionales a los
sistemas de control superiores.

TECNICA DE MEDICION Y REGULACION PLASTICOLOR

Es posible integrar a la perfeccién los
sistemas en las extrusoras ya existen-
tes para asf actualizar la técnica de
medicién y de regulacién a la versiéon
mé&s actual. También pueden integ-
rarse los sistemas de dosificacion
disponibles (PLASTICOLOR o de otro
fabricante).

-

o A W N

(WOywOoD)

Balanzas de la tolva 80 u. 120 con vélvula de cono
Registro del rendimiento con basculas de tolva 80
Registro del rendimiento con bésculas de tolva 80y tolva de reserva

Registro del rendimiento con basculas de tolva 80, tolva de reserva y transportador por succién

Registro del rendimiento con basculas de tolva 120, folva de reserva y transportador por succién
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MODO DE FUNCIONA-
MIENTO DEL REGISTRO
DEL RENDIMIENTO

Un registro del rendimiento PLASTICOLOR
estd formado por:

- Balanza de la tolva (3)

- Tubo del soporte de conexién con
vaciado lateral (4)

- Adaptador adecuado a la entfrada
de la méaquin (5)

Encima de la tolva de reserva del reqistro del
rendimiento puede colocarse un fransporta-
dor por succién PLASTICOLOR (1).

Si conecta un ordenador personal, podré re-
gistrar, visualizar, evaluar e imprimir los datos.

También puede combinarse facilmente una
medicién de caudal con una instalaciéon
mezcladora PLASTICOLOR ya existente.

Incluso es posible la conexién mediante siste-
mas de bus de campo (Modbus, Profibus, etc.).

Controles para

registro del rendimiento

- Sistema de control PPM
- Conexién a todos los sistemas de
bus (Modbus, Profibus etc.).

Transportador por succién

Tolva de reserva

Balanza de la tolva

Soporte de conexiéon

Adaptador
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Maquina de produccién
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Las balanzas de la tolva PLASTICOLOR pueden
utilizarse en las extrusoras o en los aparatos
dosificadores (aparato independiente, dosificador de
lotes o instalaciones mezcladoras gravimétricas).

Para calcular el caudal de masa se define la pérdida de
peso por cada unidad de tiempo. Los valores medidos
mediante el procedimiento “Loss-In-Weight” pueden
servir como puntos de referencia para corregir las
magnitudes de ajuste para la extrusora/retirada o el
aparato dosificador.

El sistema “Loss-In-Weight” destaca por sus rapidos
tiempos de reaccion.

Poids Remplissage

— Information
constante
O E—
«—_concernant

T le poids

» Temps

Gama de balanzas de la tolva con vélvula

Seccidn transversal

Rendimiento Capacidad de la valvula
300 I/h 8l 80 mm
600 I/h 17 1 80 mm

1100 I/h 291 80 mm
1100 I/h 291 120 mm
1800 I/h 461 80 mm
1800 I/h 46| 120 mm
2800 I/h 69 | 120 mm

TECNICA DE MEDICION Y REGULACION PLASTICOLOR 5



REGULACION

Grafico de muestra

Regqulacién del aparato dosificador o de la extrusora

manejo a elegir para entrada de valores nominales/salida de valores reales

Grafico de muestra

Regulacién de la extrusora y/o de la retirada
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Grafico de muestra

Regulacién de las coextrusoras 1..n y de la retirada

Regulacién de las instalaciones mezcladoras
1..n con un total de 2 a 8 componentes

cada una
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WOYWOD Kunststoffmaschinen
GmbH & Co. Vertriebs-KG

HEAD OFFICE
Bahnhofstr. 110
82166 Créfelfing
Germany

T +49 89 85480-0
F +49 89 8541336
office@woywod.de

PRODUCTION
Lindengasse 2-4

16356 Werneuchen/Seefeld
Germany

T +49 33398 6963-0
F +49 33398 6963-1336

woywod.de
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